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	品目
	序号
	货物名称
	数量
	单位
	技术参数要求

	一
	1
	全自动旋盖器
	1
	套
	1.用途：用于元素检测前处理中微波消解罐的开启和旋紧。
2.技术要求
2.1需采用台式机设计，非手持式，可单手轻松操作。
2.2全自动旋紧和拧开微波消解罐盖子。
2.2旋盖速度/力矩连续可调。
2.3连续旋转/点动旋转等多种工作模式自由切换。
2.4适配主流品牌消解罐尺寸。
2.5需具有防腐功能，避免因酸环境而造成的腐蚀。
3.仪器配置
3.1主机一台。
4.质保期：从验收合格之日起计算，质保期不少于2年。

	
	2
	全功能一体化蒸馏仪（配备全自动充氮、蒸馏系统）
	1
	套
	1.用途：用于食品中二氧化硫、食品中挥发酚、食品中氰化物、水产品中甲醛、食品中氮亚硝胺、酒精度、食品中丙酸的测定。
2.技术要求
2.1主机设计了双加热模式：即远红外陶瓷加热和水蒸气加热的两种并存模式。两种加热模式共用一套结构，且可以根据工作需要选择切换，须提供技术参数确认函并加盖投标人公章。
2.2水蒸气加热模块：主机内置水蒸气发生装置，加热功率0～500W（可调），不低于6路加热独立控制。蒸气发生装置具有超温报警功能，实时检测装置里面的温度，一旦超温后，停止加热并泄压，发出报警声，保证实验安全性。
2.3水蒸气加热模块需配备纯水箱，纯水箱容积≥8L，纯水箱及蒸气发生装置内的缺水可自动补水，具有缺水报警功能，并停止加热。
2.4陶瓷电加热模块：内置远红外陶瓷辐射加热装置，加热功率0～400w（可调），不低于6路加热独立控制。加热装置采用模具化碗状结构，加热碗底部不得设有任何预留孔，防止加热过程馏出液回吸，确保容器受热均匀，确保容器受热均匀。
2.5自动加酸模块：设备集成自动加酸装置，每路可独立控制、加酸量的设定，可进行加酸精度的校准（精度±5%）、管路清洗等功能。
2.6用于测定食品二氧化硫时，具有一键启动功能，实现自动加酸加热。
2.7主机设有不低于6路独立的氮气流量控制阀，氮气流量控制范围：100～2000mL/min。
2.8具有氮气稳压阀。
2.9具有氮气截止功能。实验开始后，氮气总阀可自动打开，实验结束后，氮气总阀可自动关闭。
2.10主机氮气管路三合一功能。主机自动集成加酸、氮气、蒸气输出三种功能于一体，主机采用双口烧瓶完成自动加酸、氮气输入、水蒸气输入功能，减少与烧瓶的连接漏点。
2.11气密性检测功能：主机需设计有气密性检测功能，可在主界面上进行气密性检测操作，并显示每个通道的气密性状态。
2.12主机控制系统采用不低于7寸液晶触摸屏设计。
2.13多模式切换功能设计：设置四个及以上操作界面，供不同实验操作选择：如二氧化硫（法一）界面、二氧化硫（法三）界面、气密性检测界面、微沸界面等。每个界面独立的参数设定功能，如：功率设定、时间设定、加试剂量的设定等。（需提供技术参数确认函和四种工作模式的操作界面截图并加盖投标人公章）
2.14主机配备蒸馏终点传感器，传感器能单孔设定馏出液体积或同等换算单位值，范围：(1～500)mL或(1～500)g，蒸馏结束可自动停止加热。
2.15主机设计有自动蒸馏、自动停止系统。在每个馏出液出口设计有防过量蒸馏保护装置，蒸馏结束后系统能自动锁定馏出液出口，确保自动定量完成蒸馏作业。
2.16主机在馏出液接收区设置不少于3组废液排出口，以便蒸馏结束后残液的排出，蒸馏结束后废液经由内部管路至机器排废口排出。（提供符合本条参数内容的产品实物图片并附说明，图片及说明内容须详细体现本条参数内容，未提供或提供的图片及说明内容不满足的作无效响应处理。）
2.17接收瓶放置区需采用加大加高设计，接收瓶放置区内直径≥110mm，内高≥88mm，支持在接收瓶里放冰块，用于接收样品冰浴环境实验。接收瓶放置区可单独快速取下，倒出内部液体。
2.18主机采用外置高性能冷却水循环机。
2.19根据不同实验选配蛇形冷凝管和回流型冷凝管。
2.20冷凝管循环水管与机壳连接接口需采用快拆式接头设计，拆卸时间在5秒以内，方便拆卸更换不同冷凝管，还需具备截止功能，防止拆卸冷凝管管路时漏水现象。（需提供符合本条参数内容的实物图片并附说明，否则视为无法满足本条参数要求，作无效响应处理。）
2.21具有冷凝管内冷凝水回水功能，支持设置单次实验后冷凝管内的冷凝水抽回至冷水机，防止长时间不用在冷凝管内生长微生物。
2.22主机设有冷凝管自动清洗系统。蒸馏结束后按清洗键可自动吸入纯水，自馏出液接收端至烧瓶加热端实现反向冲洗。
3.仪器配置：
3.1主机一台（含电源线）；
3.2液晶触摸屏（含五组工作模式选择）1个；
3.3双加热模块6套（水蒸气加热与电加热模块一体设计）；
3.4蛇形冷凝管和回流冷凝管冷凝管各8套；
3.51000mL双口烧瓶8个及配套烧瓶支架1副；
3.6氮气流量控制计（控制范围：0.1～2L）6个；
3.7质量传感器模块（设定范围：0～1000g）6组；
3.8冷却水循环机1台；
3.9氮气发生器1台（氮气纯度＞99.9%）。
4.质保期：从验收合格之日起计算，质保期不少于2年。

	
	3
	大米外观品质检测系统
	1
	套
	1.用途：用于检测稻谷和大米质量指标中的整精米率、碎米、垩白粒率、垩白度、粒型（长宽比）、不完善粒、黄粒米等项目。
2.技术要求：
2.1测定对象：涵盖糙米（粳稻、籼稻）、大米（粳稻、籼稻）及特种米、有机米等各类稻米。
2.2图像采集：采用光学分辨率≥(4800×9600)dpi的双光源彩色扫描仪，透扫幅面最大30cm×20cm，最小像素尺寸0.0053mm×0.0026mm，配备铺米器确保米粒铺洒均匀。
2.3检测指标：可自动测量垩白度、垩白粒率、垩白面积、碎米率及小碎米率、整精米数量、整精米率、透明度等级、黄粒米含量、白度、杂质量、异品种粒、不完善粒、裂纹率、糙米胚芽率等指标，满足GB1354标准要求；支持单粒米长度、宽度、长宽比、圆度、周长、面积等参数测定。
2.4检测精度：整精米率、碎米率测量误差≤±1.0%，重复性误差≤±0.25%；长度测量误差≤±0.05mm，长宽比测量误差≤±0.05，重复性误差≤±0.02；黄粒米重复性误差≤±0.5%；垩白度测量误差≤±1.0%。
2.5样品要求：单次检测样品量1～1200粒，可累加检测，连续检测次数不少于9次；支持30g以上样品一次性分析。
2.6检测效率：单次检测时间≤40秒。
2.7数据处理：一天内可连续测定次数不少于200次，支持大批量数据自动分析处理，可输出分析标记图、排列分布图、对比图，数据可导出至Excel表并支持追加保存；具备图像识别与目标自动分割技术，可对2.1中不同类型米粒进行精准分析。
2.8操作功能：支持快捷键操作，可对分析参数颜色进行勾选设置，用不同颜色方框区分各类米质及垩白区域；具备米粒类型转换功能，可手动修正分析结果。
2.9配备数据工作站，支持数据本地存储与云端存储，可储存不低于1000次实验记录。数据工作站不低于以下配置：21寸液晶显示器、CPUIntelCorei7、1TB储存容量、16G内存、正版系统。
3.仪器配置
3.1主机一台。
3.2软件1套。
3.3纸质输出设备1台。
3.4铺米器一套。
4.质保期：从验收合格之日起计算，质保期不少于2年。

	
	4
	迁移测试池
	1
	套
	1.用途：用于食品接触材料及制品的迁移试验预处理，满足GB5009.156和GB31604.1等国标要求。
2.技术要求
2.1主体材质：玻璃，适用于所有模拟物测试，易清洗，耐温差(200～300)℃,最高温度500℃。耐高压，可用于高压121℃测试。
2.2密封圈：包氟密封圈。
2.3接触口径：≥114mm（标准接触口径）。
2.4接触面积：≥1dm2（标准接触面积）。
2.5最大容积：≥350mL。
2.6锁紧方式：卡扣式。
3.仪器配置
3.1配备迁移测试池7套。
3.2配备包氟密封圈14个。
4.质保期：从验收合格之日起计算，质保期不少于2年。

	
	5
	冷冻混合研磨仪
	1
	套
	1.用途：主要应用于食品、农产品、塑料等样品粉碎混合，均化，在低温下样品中的有机物质和生物活性得到保留。
2.技术参数
2.1利用电磁撞子振荡研磨，研磨过程中可手动增加液氮，样品始终处于液氮温度（－196℃)。
2.2辅助设备加入液氮后样品1分钟内样品即冷却到-100℃，5分钟内可达－196℃。
2.3采用圆柱形撞子，加大撞击面积，保证样品均匀性和重复性。
2.4液氮腔采用高密度聚苯乙烯材料进行绝热处理，液氮桶液氮浸入量不低于10L。
2.5采用8寸及以上彩色触摸屏显示，可设置预冷时间、研磨时间、循环周期、撞子的运动速率等参数；可存储不低于20组实验数据。
2.6设备具有预冷冻室和研磨室，研磨过程中样品应处于独立密封、超低温状态。
2.7研磨罐材质：标准型聚碳酸酯、无铬钢。
2.8工作频率：（1～20）Hz可调；研磨时间：（1～999）min，任意可调。
2.9研磨量：可兼容100mL研磨罐（1g～100g）及15mL研磨罐(0.1g～10g)。
2.10研磨精度：≤5μm。
2.11最快预冷时间：≤4.5min。
2.12可研磨温度：-196℃～室温。
2.13振荡撞子材质：无铬不锈钢。
2.14主机采用脉冲式马达驱动发生系统。
3仪器配置
3.1主机：1台
3.2适配器(含研磨撞子、样品架)：3套
3.3液氮罐及加氮泵：1个
3.4液氮桶（不小于10L）：1个
3.5开罐工具：1套。
3.6工具箱（手套、钳子等）：1个
3.7聚碳酸脂研磨罐100mL：2个
3.8无铬钢研磨罐15mL：8个
3.9不锈钢研磨罐100mL：2个
4.质保期：从验收合格之日起计算，质保期不少于2年。

	
	6
	微量天平
	1
	套
	1.设备技术参数指标要求
1.1最大称量值:1.2g（百万分之一);3.2g（十万分之一）；
1.2可读性：0.001mg（百万分之一);0.01mg（十万分之一）；
1.3重复性(sd)(5%加载)：0.0008mg；
1.4灵敏度偏移：0.04mg；
1.5线性误差：0.006mg；
1.6最小称量值(5%加载，符合USP，k=2，U=0.1%)：1.6mg；
1.7最小称量值(5%加载，k=2，U=1%)：0.16mg；
1.8稳定时间≤6s；
1.9秤盘尺寸（宽×长）不小于30×30mm，秤盘能够有效避免气流影响。
2.设备配置功能要求
2.1具有高分辨率后置传感器技术，并至少配备2个最小称量警告功能。
2.2高效操作方法储存≥100个方法，只需点击方法名称即可访问所有详细信息，并启动方法。
2.3具备结果存储功能，可储存≥100条数据，操作时可在内置称量结果记事本中自动记录所有数据。用户可以选择筛选所需的称量数据，添加备注，只需传输至PC或打印出来即可完成文档记录工作。
2.4具备可用手势控制的电容式彩色触摸屏，中文操作系统，支持戴手套操作。
2.5质量保证：内置认证质量系统保证监测数据，允差配置文件，通过设置允差配置文件。
2.6多级用户管理设置，分级密码保护设置，确保不同角色人员对于设备的分级管理。
2.7变更历史记录≥5000条，校正和日常测试记录≥500条。
2.8具备水平警告功能，不水平时可发出声音警告并带有图形化水平调节向导。
2.9温度漂移和用户时间设置触发的全自动校正。
2.10可在方法库中存储SOP(包括样品系列和允差)。
2.11拥有≥4个USB、1个LAN端口，用于轻松连接和数据导出，只需通过U盘即可将任务参数和结果传输至PC或软件应用程序。
2.12内置状态指示灯，并通过颜色直观地显示天平的状态：绿色表示准备就绪，黄色表示警告，红色表示错误。
3.质保期：从验收合格之日起计算，质保期不少于2年。
4.验收时需提供法定计量检定机构出具的检定/校准证书。




